Sprode Kantel, glatte Sache

Fiir ein Gebaude in Brandenburg a. d. Havel hat die HFBB GmbH denkmalgerechte
Holzfenster entwickelt und produziert. Nicht nur die Verarbeitung der Belmadurkanteln
war dabei eine Herausforderung, berichtet der Projektverantwortliche Ralf Schindler.

ie  Holzfensterbau  Bernau
D GmbH (HFBB) ist ein Betrieb

mit rund 50 Mitarbeitern an der
nordlichen Stadtgrenze von Berlin. Fiir
ein denkmalgeschiitztes Gebdude mit 32
Wohnungen forderte der Auftraggeber
ein optisch ansprechendes Fenster mit
sehr guten okologischen und energeti-
schen Eigenschaften. Die verwendeten

Die fertig bearbeiteten Belmadur-Fensterkanteln
vor dem Verleimen
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Materialien sollten besonders langlebig
sein und okologischen Aspekten gerecht
werden. Der nachzuweisende U-Wert ei-
nes neuen Fensters (in tatsachlicher Ver-
baugrofe und Ausfiihrung) sollte unter
1,05 W/m?K liegen.

Da es sich bei dem zu sanierenden
Gebidude um ein Einzeldenkmal han-
delt, war die Freigabe der Fensterkon-

HFBB produziert ausschlieBlich Holzfenster- und
tiiren, bisher zu iber 80 % aus Larche
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Die Holzfensterbau Bernau GmbH mit
Standorten in Barnim und Forst/Lausitz
produziert mit 50 Mitarbeitern Holzfens-
ter- und tiiren. Wenn mdéglich wird auf
den Einsatz von Tropenholz verzichtet.
Der Vertrieb erfolgt tiber den Handels-
partner Fecon. Zusammen mit Fecon
wurde das nach auBen 6ffnende »Ham-
burger Fenster« und das »Berliner Warm-
fenster« mit 90 mm Bautiefe entwickelt.
www.hfbb.de, www.fecon.de
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struktion durch die zustindige Denk-
malbehorde Voraussetzung. Abwei-
chend von einer in den meisten Holz-
fenstersystemen anzutreffenden Glasna-
ckenschrige von 18° wurde beim einge-
setzten »Berliner Warmfenster« die Glas-
nackenschrige auf 35° erhoht. Damit
wird die in alten Kastenfenstern anzu-
treffende Kittfalzschrage aufgenommen;

Die erhohte Sprodigkeit der Belmadurkanteln er-
fordert Sorgfalt bei Handling und Verarbeitung
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ein kleines aber wichtiges Detail im Sin-
ne des Denkmalschutzes. Weitere kon-
struktive Details sind:
« schmale Fliigelprofile fiir filigrane An-
sichtsbreiten im Stulp- und Kampferbe-
reich
» Bautiefe 90 mm, die den Einsatz ar-
gongefiillter Dreifachglas erlaubt
« Entwisserung iber Echtholzwetter-
schenkel sowie Sonderprofile fiir den
Kimpfer- und Stulpbereich

Die hohen Anforderungen an die
Wirmedimmung konnten durch den
Einsatz von Dreifachglas mit einem U,-
Wert von 0,5 W/m2K, Abstandhaltern
und Sprossenstegen in Thermix sowie
vierfach lamellierten Kanteln (zwei La-
gen Belmadur aufRen /zwei LagenKiefer
innen) mit einem Uy, von 0,93 W/m?K
deutlich unterboten werden.

10 Jahre Gewabhrleistung

Fiir die Belmadur/Kiefer-Kanteln spra-
chen zwei wesentliche Aspekte: Zum ei-
nen ist der U-Wert des Rahmens um ca.
0,1 W/m2K besser als bei herkommli-
cher Kiefer. Zum anderen konnte auf
Tropenholz verzichtet werden, was den
dkologischen Anforderungen der Auf-
traggeber Rechnung trug. Die Sprodig-
keit der Belmadur/Kiefer-Kantel darf bei
der Verarbeitung nicht unterschatzt wer-
den. Wihrend der Produktion und beim
anschliefenden Handling (Versand,
Montage) ist Sorgfalt oberstes Gebot,
grobschldchtiges Hantieren verzeiht die-

Schnitt durch das vierfach
lamellierte Profil mit Dreifachglas

ses modifizierte Holz nicht. Auch der
Oberflichenbeschichtung wurde eine
hohe Aufmerksambkeit gewidmet. Regel-
maRige Schichtdickenmessungen wah-
rend der Lackierung und Ultraschall-
messungen am fertigen Fenster sicher-
ten die Einhaltung der vorgeschriebenen
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Werte. Durch den Einsatz einer hoch-
wertigen  deckenden  Beschichtung
konnte dem Kunden eine Gewdhrleis-
tungszusage (bei Einhaltung der Pflege-
und Wartungsintervalle) von 10 Jahren
gegeben werden. Ralf Schindler

Holzfensterbau Bernau

Wie Kiefer so dauerhaft wie Teak wird

So funktioniert das
von der BASF pa-
tentierte Belmadur-
verfahren zur Holz-
modifizierung.

Beim sog. »Belmadurver-
fahren« kommt es zu einer
Vernetzung der Hauptkom-
ponenten Cellulose, Hemi-
cellulose und Lignin im
Holz. Die Technologie ba-
siert auf zwei einfachen, in
der Holzindustrie etablier-

ten Prozessschritten. Im ers-
ten Schritt werden mit Hilfe
einer wassrigen Lésung Ver-
netzermolekule in das Holz
eingebracht. Im zweiten
Schritt wird das getréankte
Holz bei Temperaturen von
tiber 100°C getrocknet.
Durch die veranderte Struk-
tur wird holzzerstorenden
Pilzen und anderen Mikroor-
ganismen die Nahrungs-
grundlage entzogen: das
Holz wird dauerhafter (Splint
Klasse 1, Kern 1-2), weniger
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bldueanféllig, das Quellen
und Schwinden wird redu-
ziert. Die Sprodigkeit des
Materials wird jedoch erhéht.
Mit dem Belmadurverfahren
behandelte Kiefer ist im
Merkblatt HO.06-4 des VFF
gelistet und zur Herstellung
maBhaltiger Bauteile wie
Fenster und AuBentlren zu-
gelassen. Die Vermarktung
der Belmadurkanteln in
Deutschland erfolgt exklusiv
{iber die Miinchinger GmbH
& Co. KG.

Kanteln mit Lamellen aus unbe-
handelter Kiefer und Belmadur

www.muenchinger-holz.de




